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SOUDASEAL 240 FC

Dane techniczne:

Podstawa:

Hybrid polymer

Konsystencja:

Pasta

System utwardzania:

Polimeryzacja w kontakcie z wilgocig

Czas tworzenia naskorka:

OK. 10 minut (przy 20°C/65 % RH)

Szybkosc¢ utwardzania:

2-3 mm/24 godz. (przy 20°C/65 % RH)

Twardosc¢ (Shore A):

40 +/- 5

Ciezar wiasciwy:

1,67 g/cm?®

Powrot elastyczny:

> 75% (ISO 7389)

Wydtuzenie przy zerwaniu:

750 % (DIN 53504)

Wytrzymatos¢ na zerwanie:

1,80 N/mm? (DIN 53504)

Modut elastycznosci:

0,75 N/mm? (DIN 53504)

Dopuszczalne odksztatcenie

20%

Odpornosc termiczna (po utwardzeniu):

od - 40°C do + 90°C

Temperatura aplikaciji:

od +5°C do +35°C

Charakterystyka:
i Szybko utwardzalny trwale
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wania). Nie wymaga stosowania primeréw i
aktywatorow. Po utwardzeniu moze byc
malowany — réwniez farbami wodnymi. Nie
przebarwia materialtdw porowatych — np.
kamienia naturalnego.

Zastosowanie:
- Elastyczne uszczelnienia i klejenia w
budownictwie oraz przemysle metalo-

wym

Al

- Spoiwo do potgczen strukturalnych w
konstrukcjach wibrujgcych,

- Spoiny dylatacyjne poziome w posadz-
kach przemystowych

- Pofgczenia elastyczne w przemysle
stoczniowym, samochodowym i budo-
wie kontenerow

- Klejenie i fugowanie piyt z kamienia
naturalnego (marmur, granit)

- Klejenie i uszczelnianie szkta zbrojone-
go i bezpiecznego.

W przypadkach watpliwych prosimy o kon-

sultacje z dziatem technicznym SOUDAL.

Kolory:
Bialy, czarny, szary, szary beton, brgzowy,
bezowy — inne kolory na zaméwienie

Opakowanie:

Kartusze 290ml — 12 sztuk w kartonie
Folia 600ml - 12 szt. w kartonie

Inne opakowania - na zamowienie

Przechowywanie:

12 miesiecy w fabrycznym, zamknietym
opakowaniu, w chtodnym i suchym miej-
scu, w temperaturze od + 5°C do + 25°C.
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Wymiary spoin:
Minimalna szerokos$c¢:
2mm (klejenie)
5mm (uszczelnianie)
Maksymalna szerokosé¢:
10mm (klejenie)
30mm (uszczelnianie)
Minimalna gtebokos¢:
5mm (uszczelnianie)
Zalecamy stosowanie proporcji:
szerokos¢ = 2x gtebokos¢

Normy i certyfikaty:

Produkt wytwarzany przez firme SOUDAL
w Turnhout w Belgii zgodnie z ISO 9001.
Spetnia wymagania 1SO 11600 F 20 HM
(certyfikat AENOR nr 047/000279).

Odporno $¢ chemiczna:

Bardzo dobra, jesli chodzi o wode, wode
stong, tluszcze alifatyczne, rozcienczone
kwasy i zasady, jak réwniez oleje mineral-
ne i smary. Nie jest odporny na rozpusz-
czalniki aromatyczne, kwasy o wysokim
stezeniu i weglowodory chlorowane.

Podto za:

Soudaseal 240FC ma doskonata przy-
czepnos¢ do wiekszosci typowych materia-
tow budowlanych i wykohczeniowych. Pro-
dukt byt testowany na nastepujgcych meta-
lach: stal nierdzewna, stal galwanizowana
elektrolitycznie, stal galwanizowana
ogniowo, stal ST1403, aluminium AlMgSi1,
AlCuMg1, AlMg3, miedz.

Ma bardzo dobrg przyczepnos$¢ do naste-
pujacych tworzyw sztucznych: poliamid,
polistyren, poliweglan (Makrolon®), PVC,
ABS, PMMA, poliestry (GRP) i epoksydy
wzmachniane wibknem szklanym.

Uwaga! Podczas produkcji wielu tworzyw
sztucznych czesto stosowane sg réznego
rodzaju katalizatory, plastyfikatory i mate-
rialy ochronne (np. folie). Przed klejeniem
zalecamy wczesniejsze oczyszczenie i
przygotowanie podioza przy pomocy pre-
paratu Soudal Surface Activator.

Nie stosowac¢ do klejenia PE, PP, PTFE
(Teflon®), silikondéw i podiozy bitumicz-
nych. Klejenie tworzyw sztucznych typu
PMMA i poliweglan pracujgcych pod ob-
cigzeniem moze by¢ powodem pekniec¢ i
rys w podtozu.

Podtoza porowate narazone na kontakt z
wodg powinny by¢ zagruntowane prepara-
tem Primer 150. Do gruntowania podtozy
nieporowatych mozna stosowa¢ Surface
Activator

Sposob u zycia:

- podtoze musi by¢ czyste, wolne od
ttuszczu i1 luznych zanieczyszczen
(kurz, stare szczeliwa, itp.),

- w przypadku gtebokich szczelin uzy¢
sznura dylatacyjnego o zamknietych
komorkach,

- naklada¢ recznym lub pneumatycznym
pistoletem do uszczelniaczy,

- fugi wygtadza¢ roztworem mydta przed
utworzeniem sie naskorka

- narzedzia i Swieze zabrudzenia czysci¢
benzyng lakowa, preparatem Surface
Cleaner lub sciereczkami SWIPEX -
bezposrednio po uzyciu.

- utwardzony preparat mozna usuwac
mechanicznie lub z pomocg Sealant
Remover

Zalecenia BHP:
Przy uzyciu produktu nalezy przestrzegaé
zwyktych zasad higieny pracy.

Uwaga: Wskazowki zawarte w tym dokumencie sg wynikami naszych doswiadczen i praktyki. Ze wzgledu na
ré6znorodnosé materiatow i podiozy oraz wielorako$é mozliwych zastosowan, ktére pozostajg poza nasza kon-
trolg, nie mozemy przyjmowac jakiejkolwiek odpowiedzialno$ci za otrzymane rezultaty. We wszystkich przypad-

kach zaleca sie przeprowadzenie proby.
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