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MIR-O-BOND

Dane techniczne:

Podstawa:

Polisiloksan

Konsystencja:

Pasta

System utwardzania:

Polimeryzacja z udziatem wilgoci

Czas tworzenia naskorka:

OK. 10 minut (przy 20°C/65 % RH)

Szybkosc¢ twardnienia:

2 mm/24 godz. (20°C/65 % RH.)

Twardos¢ (wg Shore A):

20 +/-5

Ciezar wiasciwy:

1,03 g/mL

Odpornosc termiczna:

od - 60°C do + 180°C

Temperatura aplikacji:

od +5°C do +35°C

Wydtuzenie przy zerwaniu:

600% (DIN 53504)

Powrot elastyczny:

> 80% (ISO 7389)

Modut elastycznosci:

0,4 N/mm? (DIN 53504)

Dopuszczalne odksztatcenie:

25% (DIN EN I1SO 11 600)

Maksymalne napiecie:

1,4 N/mm? (DIN 53504)

Charakterystyka:

Neutralny chemicznie, trwale
elastyczny klej-uszczelniacz sili-
konowy do luster. Nie zawiera
rozpuszczalnikbw — bezpieczny
dla  warstwy  srebrzankowej.
Praktycznie bez zapachu. Ma
doskonatg przyczepnos¢ do ty-
powych podtozy budowlanych:
betonu, tynku, cegty, ceramiki,
szkia, drewna, metali i wielu two-
rzyw sztucznych. Odporny na
wszelkie warunki atmosferyczne i
promieniowanie UV. Nie powodu-
je korozji metali. Moze by¢ uzyty na nie-
réownych powierzchniach.
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Zastosowanie:

- klejenie luster, rowniez na nieréwnych
podtozach

- klejenie i spoinowanie $cian lustrzanych

W przypadkach watpliwych prosimy o kon-

takt z dziatem technicznym SOUDAL.

Kolory:
szary

Wymiary spoin:

Uszczelnianie: min. szerokosc¢ fugi - 5 mm
Zalecamy stosowanie nastepujgcej zalez-
NOSCi:

Szerokos¢ fugiw mm: 5 10 15 20 25 30
Gtebokos¢ fugiw mm: 5 10 10 12 15 15
Klejenie: min. grubos¢ spoiny - 2mm,

max. grubosc¢ spoiny - 10 mm

min. szerokos¢ spoiny - 5 mm

Przy nietypowych wymiarach spoin prosi-
my o kontakt z dziatem technicznym firmy
SOUDAL.

Opakowanie:
Kartusze 310 ml - 15 szt. w kartonie,

Przechowywanie:

12 miesiecy w fabrycznym, zamknietym
opakowaniu, w chtodnym i suchym miej-
scu, w temperaturze od + 5°C do + 25°C.

Normy i certyfikaty:

Produkt wytwarzany przez firme SOUDAL
NV w Turnhout w Belgii, zgodnie 1SO 9001.
Spetnia wymagania USGBC LEED®2009
Credit 4.1 — Low emitting materials.
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Sposob u zycia:

podtoze musi by¢ czyste, suche, wolne
od tluszczu i wszelkich zanieczyszczen
(kurz, stare szczeliwa, itp.),

podioza porowate narazone na kontakt
z wilgocig zagruntowa¢ podktadem
Soudal Primer 150,

klej naklada¢ sciezkami o przekroju
trojkatnym, uzywajgc dotgczonego do
kartusza aplikatora,

odlegtos¢ pomiedzy sciezkami powinna
wynosi¢ 10-20 cm - w zaleznosci od
wielkosci i wagi lustra,

dla zapewnienia odpowiedniej wentyla-
cji, unikniecia zjawiska kondensacji i
unieruchomienia lustra na czas utwar-
dzenia silikonu uzywa¢ tasmy dwu-
stronnie klejgcej o grubosci 3-4 mm,

fugi w $cianach lustrzanych wygtadzac¢
roztworem mydta przed utworzeniem
sie naskorka,

czyszczenie narzedzi i Swiezych zabru-
dzeh - benzyng lakowg bezposrednio
po uzyciu.

Przy klejeniu scian lustrzanych stosowac
krzyzyki rozporowe pomiedzy poszczegol-
nymi elementami.

Zalecenia BHP:

Przy uzyciu uszczelniacza przestrzegac¢
zwyktych zasad higieny pracy:

- unika¢ kontaktu ze skorg,

- w przypadku kontaktu ze skorg przemy¢
natychmiast woda,

- chroni¢ przed dziec¢mi.

Uwaga: Wskazowki zawarte w tym dokumencie sg wynikami naszych doswiadczen i praktyki. Ze wzgledu na
réznorodnos¢ materiatéw i podtozy oraz wielorakosé¢ mozliwych zastosowan, ktére pozostajg poza naszg kon-
trolg, nie mozemy przyjmowac jakiejkolwiek odpowiedzialnosci za otrzymane rezultaty. We wszystkich przypad-
kach zaleca sie przeprowadzenie préby.
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